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Kombinierte Zylinder-Vorfalz- und -Zickzackfalzvorrichtungen zum Herstellen 
wechselseitig gefalteter Formularbander o. dgL aus Papierbahnen 
Patentierf im Deutscheii Reiclic yom 29. September 1934 *b 



: Die Erfmdung bezieht sich auf kombinierte 
Zylinder-Vorfalz- tind -Zickzackf alzvorrich- 
tungen zum Herstellen wechselseitig gefalteter 
Formularbander o. dgL, derart, dafi die ztim 

5 wechselseitigen Vorfalzen der Papierbahnen 
dienenden Vorrichtungcn als auswechselbare 
Werkzeuge wahlweise entweder flachgezahnte 
Messer fair em nutenloses Hartperforieren 
nach Patent 626 726 oder ungezahnte Messer 

10 fur ein nutenloses VorknifTen nach Patent 
606x34 enthaiten, die in beideri Fallen den 
auf den Gegenflacben aufgeklebten diinnen 
Papierbelag bis auf den harten Untergrund 
durchclringen, und daB zum wechselseitigen 

15 Umlegen der vorgefalzten Papierbahnen an 
sich bekannte Saugluftfuhrungen verwendet 
werden. 

Bei den s either bekanntgewordenen, nach 
. dem wechselseitigen Hartperforierverfahren 
ao und Saugiuftverfahren arbeitenderi Zickzack- 
falzvorrichtungen wird das Vorfalzen der 
zwischen den Falzzylindern hindurchlaufen- 
' den Papierbahn durch fiachgezahnte Messer 
crreicht, die das Papier bis. auf den harten 
as Grund einer Nut prcssen, wobei der . Grund 
der Xutcn im allgcmeinen aus in die Zylinder- 
wand eingebetteten Stangchen gebildet wird, 
die nach erfolgter Abnutzung verdreht wer- 
den konnen. Das wechselseitige Umlegen der 
30 nach diesem Perforierverfahren vorgefalzten 
Papierbahn geschieht mit Saugiuft. Der- 
artigc Zickzaclcfalzvorrichtungen arbeiten 



wegen der durch das wechselseitige Hinein- 
drucken des Papiers in die Zylindernuten auf- 
tretenden Spannungsanderungen in der Pa- 35 
pierbahn nicht mit der fur Endiosformulare 
erforderlichen Genauigkeit. Ferner kommt 
noch hinzu, dafi die Perforation und Vorfal- 
zung wegen der verschiedenen Geschwindig- 
keit zwischen der Perforiermessexschneide 40 
und dem Grund der Falznut nicht einwand- 
frei ausfaUt, und daB ariderseits die Per- 
f oriermesser wegen der hohen Inanspruch- 
nahme durch das harte Aufsetzen auf die 
Metallstangchen einer starken Abnutzung 45 
uriterworfen sind. Als besonderer Nachteil 
ist noch hervorzuheben, daB sich mit solchen 
Zickzackf alzvorrichtungen nur in den Falz- • 
linien perforierte Formularbander in Zick- 
zackf orm herstellen lassen, denn warden - zum 50 
wechselseitigen Vorfalzen die flachgezahnten 
Messer durch ungezahnte Messer ersetzt wer- . 
den, so wurde die Vorfalzung viel zu schwach 
ausfalien, um.-das wechselseitige Umlegen der 
Papierbahn noch mit Saugiuft zu ermog- 55 
lichen. " * 

Durch vorliegende Ernndung ist es ger 
lungen, die Nach teile der nach dem Nuten- . 
hartperforierverfahren und dem Saugiuftver- 
fahren arbeitenden Zickzackf alzvorrichtungen 60 
dadurch zu beseitigen, daB zum wechselsei- 
tigen Vorfalzen der Papierbahn das nuten- 
lose Hartperforierverfahren nach Patent 
626726 mittels flachgezahnter Messer und 
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zura weehseiseitigeri Vprkniffen das nutenlose 
Vorkniffverfahren nach Patent 606134 rait-* 
tds ungezahnter Messer angewandt wird. Je 
nachdem das Vorfalzen mit gezahnten oder 
5 ungezahnten Messern geschieht, wobei wahl- 
weise die einen oder anderen Messer einge- 
setzt werden konnen, lassen sich mit der glei- 
chen Zickzackfalzvorrichtung in den Falz- 
linieh perforierte oder nichtperforierte For- 
10 mularbander in Zickzackform herstelien. Die 
scharfe Vorfalzung wird bei Anwendung des 
. nutenlosen Hartperforier- oder Vorkniffver- 
f ahrens nach den angefuhrten beiden Patenten 
durch Bekleben. der glatten harten Gegen- 
-15 flachen mit einem dtinnen elastischen Belag 
aus Papier o. dgL erreicht. Damit ist zu- 
gleich die Voraussetzung fur- ein sicheres, 
genaues und schnelles Arbeiten einer nach 
dem Saugluftverfahren eingerichteten Zick- 
20 zackfalzvorrichtung erfullt. Da bei Anwen- 
dung des nutenlosen Hartperforier- oderVor- 
kniftverfahrens zwischen den Messerschnei- 
den und den mit einem diinnen Papierbelag 
iiberklebten Gegenflachen keine Geschwindig^ 
25 keitsunterschiede auftreten, laflt sich die 
Messerabnutzung auf ein MindestmaB herab- 
driicken, wesbalb die Perforation und die 
Falzun'g auch bei Dauerbetrieb immer .gleich 
scharf ausf alien mussen, wahrend anderseits 
30 keine Moglichkeit fur. das Auftreten Ton 
Spannungsanderungen vorhanden ist, denn 
solche konnen nur durch das Hineindriicken 
des Papiers in Nuten entstehen. Fehlen aber 
die den Papierlauf in rasch wechselrider Folge 
35 beeihtrachtigenden Spannungsanderungen, so 
ist Gewahr dafur vorhanden, daB auch das 
Register zwischen Druck und Falz selbst bei 
hochster Arbeitsgeschwindigkeit der Ma- 
schine genau stimmen muB. 
40 Je nachdem die Papierbahn schon vor dem 
Durchlaufen der eigentlichen Zickzackfalz- 
zylinder wechselseitig quer perforiert oder 
wechselseitig vbrgeknifft wird, oder ob das 
eine oder andere Vorfalzverfahren wahrend 
45 des Durchlaufens der Papierbahn durch diese 
Zylinder angewandt wird, oder ob die Papier- 
bahn von der einen Seite. her auBerhalb der 
Falzzylinder und von der anderen Seite her 
• in den Falzzylindern vorgefalzt wird, sind be- 
50 sohdere Einrichtungen erf orderlich, die sich 
. in baulicher* Hinsicht von den bisher be- 1 
kanntgewordenen Zickzackfalzvorri.chtungen 
wesentlich unterscheiden. Dies trifft auch 
fiir den Fall zu, daB die eine Oder andere 
55 Zickzackfalzvorrichtung mit einer automa- 
tisch arbeitenden Abschneidvorrichtung ver- 
sehen ist, urn die Papierbahn nach einer ge- 
wissen Anzahl von Falzungen, entsprechend 
der Blattzahl des Falzpakets, abzuschneiden. 
■6b Derartige Abschneidvorrichtungen in Ver- 
bindung mit Zickzackfalzvorrichtungen, bei 



denen das wechseiseitigeUmlegen der Papier- 
bahn mit Saugluft geschieht, sind an sich 
bekannt, jedoch nur in einer solchen Aus- 
fiihrung, dafl das Perforiermesser gleichzeitig 
als Abschneidmesser benutzt wird, wahrend 
bei der neuartigen Abschneidvorrichtung am 
Perforier- und Vorkniffvorgang unbeteiligte 
Messer verwendet werden, undzwarein spitz- 
gezahntes Messer bei Zackenschnitt und zwei 
-ungezahnte Messer bei Glattschnitt. 

In der Zeichnung ist der auf das wahlweise 
Auswechseln von flachgezahnten und unge- 
zahnten Messern sich beziehende Gegenstand 
der Erfindung unter Anwendung des wechsel- 
seitigen nutenlosen Hartperfprierverf ahrens 
nach Patent 626 726 und des wechselseitigen 
nutenlosen Vorkniffverfahrens nach Patent 
606 134 dargestellt. Es beziehen sich: 

Abb. 1 auf eine kombinierte Zylinder- Vor- 
falz- und -Zidczackfalzvprrichtung mit den 
Saugluftzylindern vorgeschalteter Vorfalz- 
vorrichtung " unter Verwcndung von einem 
Zylinderpaar, 

Abbi 2 auf eine kombinierte Zyiinder-Vor- 
falz- und -Zickzackfalzvorrichtung mit den 
Saugluftzylindern vorgeschalteter Vorfalz- 
vorf ichtung unter Verwendung yon zwei Zy- 
Hnderpaaren und mit in die Saugluftzylinder 
eingebauter Papierabschneidvorrichtung, 

Abb. 3 auf eine kombinierte Zylinder- Vor- 
falz- und -Zickzackfalzvorrichtung mit in die 
Saugluftzylinder hinein verlegter Vorfalzvor- 
richtung, 

Abb. 4 auf eine kombinierte Zylinder-Vor- 
falz- und -Zickzackfalzvorrichtung mit den 
Saugluftzylindern vorgeschalteter, aus einem 
Zylinderpaar bestehender Vorfalzvorrichtung 
zum Vorfalzen der Papierbahn von der einen 
Seite und mit der gleichen in die beiden 
Saugluftzylinder hinein verlegten Vorfalzvor- 
richtung zum Vorfalzen der Papierbahn von 
der anderen Seite sowie mit in diese Saug- 
luftzylinder eingebauter Papierabschneidvor- 
richtung. 

In der durch Abb. 1 veranschaulichten 
Zickzackfalzvorrichtung . wird die . Papier- 
bahn P, die sowohl bedruckt als auch unbe- 
druckt seiii !kann, zunachst durch zwei zu- 
sammenarbeitende Perforier- oder VorknifT- 
zylinder gefiihrt, deren Umfang dem dbppel- 
ten Perforier- oder Falzabstand entspriclit. 
Auf den Achsen I, 2 dieser Zylinder sind die 
flachgezahnten Perforiermesser 3, 4 bzw. die 
ungezahnten Vorkniffmesser 3, 4 iind die 
hierzu erforderlichen Gegenkorper 5, 6 in an 
sich bekannter Weise befestigt. Die Stellung" 
der Messer 3, 4 muB hierbei so -sein, daB die 
Papierbahn wechselseitig in genau gleichen 
Abstanderi quer perforiert oder quer geknifft 
wird. Die Oberflache der Perforier- und 
Vorkniffgegenkorper 5, 6 ist voraussetzungs- 
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gemaB mit einem diinnen, nachgiebigen Be- 
• lag 7, 8 aus Papier o. dgl. iiberklebt, in den 
die Messer so stark gepreBt werden, da8 
deren Schneiden bis auf die harte nutenlose 
5 Oberfiache der Unterlagen dringen und auf 
diese Weise die scharfe und nachhaltende 
Vorfalzung mit oder ohne Perforation erzeu- 
gen. Infolge der Papierspannung tritt diese 
Falzwirkung zwar nicht in Erscheinung, ist 
io aber in Wirklichkeit vorhanden, wenn das 
Papier ohne Spannung sich fret iiberlassen 
wird. Das zickzackformige Umlegen der 
Papierbahn ist daher auch ohne Zuhilfenahme 
besonderer Falzvorrichtungen moglich, doch 
t5 nicht mit der Sicherheit, wie dies bei Ma- 
schinen mit hohen Laufgeschwindigkeiten un- 
bedingt gefordert werden muB. Aus diesem 
Grunde sind noch Fuhrungszylinder, sog. 
Zickzackfalzzylinder, vorgesehen, durch die 
das bereits stark vorgef alzte oder vorgekniff te 
Papier mittels Saugluft wechselseitig in Zick- 
zackform umgelegt wird. An S telle von Luft 
konnen auch Nadeln verwendet werden, doch 
nur in solchen Fallen, wo . das Durchstechen 
des Papiers in der Nahe der Falzstellen nicht 
beanstandet wird. Zwischen der wechselsei- 
tigen Vorfaizvorrichtung i bis 8 und der 
Zickzackfalzvorrichtung II bis 20 ist noch 
eine Papierzufuhivorrichtung 9, 10 einge- 
schaltet mit dem Zweck, die Papierbahn auch 
nach dem Durchlaufen der Vorfaizvorrich- 
tung noch in gleichmaBiger Spannung zu hal- 
ten. Es ist dies schon deshalb sehr wichtig, 
damit nicht die geringsten Ungenauigkeiten 
in der Einhaltung des vorgeschriebenen Falz- 
abstandes auftreten konnen. Die Zickzack- 
falzvorrichtung besteht im wesentlichen aus 
den beiden feststehenden Zylinderkernen 
11, 12, deren Lagerzapfen 13* *4 * m Gestell 
der Maschine festgeklemmt sind. Die Zylin- 
derkerne sind hohl, desgleichen je ein Lager- 
zapfen, damit die Saugluft abgefiihrt werden 
kann. In der Wandung der Zylinderkerne 
11, 12 sind Offnungeii 15, 16 angebracht, die 
sich auf den viertel Zylinderumf ang erstrek- 
ken und symmetrisch zu " beiden Seiten der 
ablaufenden Papierbahn liegen. Um die Zy- 
linderkerne lauf en die mit ■ Papiergeschwin- 
" digkeit angetriebenen Zylindermantel 17, 18 
mit den Sauglocher reihen 19, 20. An sich 
sind Zickzackfalzvorrichtungen mit iibcr test- 
stehende Kerne rotierenden Zylmderman- 
teln bekannt, doch wird bei diesen Vornch- 
tungen auBer Saugluft zum Hinundherfuhren 
der Papierbahn auch noch Drucktuft zum 
Xiederdriicken des gefalteten Papiers auf den 
Stapel verwendet Auch sind schon Vornch- 
tungen bekanntgeworden, bei denen an S telle 
von Druckluft mit dem Zylindermantel um- 
laufende und durch einen besondercn Media- 
_ nismus befatigte Abstreichnnger treten. Diese 
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zusatzlichen Hilfseinrichtungcn sind bei der 
Zickzackfalzvorrichtung gemaB Abb. 1 nicht 
erforderlich, da die Papierbahn bei Anwen- 
dung des nutenlosen Vorfalzverfahrens be- 
reits .so stark vorgefalzt ist, daB das Papier 
nur wechselseitig hin und her gefuhrt zu wer- 
den braucht, um dann von selbst auf den 
Stapel zu fallen. In baulicher Hinsicht .stellt 
die angewandte Ausfuhrung der nur mit 
Saugluft arbeitenden Zickzackfalzvorrichtung 
eine gro.Be Vereinfachung von fortschritt- 
licher Bedcutung dar. 

In der gezeichnetcn Zylindcrstellung wurde 
das bereits wechselseitig im richtigen Ab- 
stand vorgef alzte Papier yon den unteren 
Sauglochern 20 des rotierenden Zylinderman- 
tels 18 bis an die auBerste rechte Offnung 16 
des Zylinderkernes 12 mit hemmgenommen. 
In diesem Augenblick hort dann die Saugwir- 
kung auf das Papier auf, da die Sauglocher 
auf den geschlossenen Teil des Kernmantels 
12 kommen, und das Papier wird freigegeben 
und fallt von selbst in den. unterhalb der 
Falzzylinder angeordneten Behalter. Inzwi- 
schen ist die gieiche Saugeinrichtung des an- 
deren Zylinders in Wirkung getreten und 
fuhrt das Papier mittels der umlaufenden 
Sauglocher 19 nun in entgegengesetzter Rich- 
tung wie vorher um den Zylindermantel 17 
mit herum, bis die betreffende Sauglocher- 
reihe die untere Kante der Zylinderkemoff- 
nung is erreicht hat. Dieses wechs els eitige 
Fuhren des Papiers von der einen zur an- 
deren Seite der .mit den Sauglochern 19, 20 
versehencn Zylindermantel 17, 18 wiederholt 
sich andauernd. Das bereits stark vorge- 
f alzte Papier. laflt sich auf diese Weise mit 
grofier Sicherheit zickzackformig umlegen, 
ganz unabhangig von der Laufgeschwindig- 100 
keit der Maschine. 

Die Zickzackfalzvorrichtung nach Abb. 2 
unterscheiclct sich von der vorigen in zwei- 
facher Hinsicht. Zunachst wird das wechsel- 
seitige Vorfaizen (mit oder ohne Perforation) 165 
durch zwei Zylinderpaare 21, 22 und 23, 24 
erreicht. Da jedes Z3'linderpaar jetzt fur 
sich eingestcllt werden kann, stcht nichts im 
Wege, die gezahnten oder ungezahnten Mes- 
ser 25 durch Klcmmschienen in den betref- iio 
fenden Zylindcrn zu befestigen. Das Papier P 
lauft um die beiden Gegenzylinder 22, 24 
herum, die an den Stellen, gegen welche die 
Messerschneiden gepreBt werden, mit einem 
diinnen nachgiebigen Belag 26 ycrsehen sind. 115 
Dieser Belag tritt gegeniiber der Zyiinder- 
. groBe kaum in Erscheinung uml.muB daher, 
um ihn noch erkenntlich zu machen, in der 
Zcichnung in starker VergrdBerung angegeben 
werden - (desgleichen in der vorigen und den 120 
folgendcu Zeichnungen). Die durch das Hin- 
cinprcsscn der Mcsscr 25. in den aufgeklebtcn 
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Oder sonstwie mit der Oberflache der Gegen- 
zylinder 22, 24 f est verbundenen Belag auf diese 
Weise scharf vorgefalzte Papierbahn gelangt 
nach dem Durchlaufen der Papiervorziehein- 
5 richtung 27, 28 in die eigentliche Zickzack- 
. falzvorrichtung, die zwar wieder mit Saug- 
luft arbeitet, aber auBerdem niit einer Ab~ 
schneidvorrichtung versehen ist, urn die Pa- 
pierbahn nach. einer gewissen Blattzahl auto- 
10 matisch akzuschneiden. In der gezeichneten 
Stellung der beiden Falzzylinder 29, 30 wird 
das Papier von den in der rechten Schiene 31 
angeordneten Sauglochern 33- soeben ange- 
saugt und im gleichen Augenblick von dem 
spitzgezahnten Schneidmesser 35 <L uer 
geschnitten. Dieses Messer ist beweghch 
und wird nach einer bestimmten An- 
zahl von Zylinderumdrehungen unter Ver- 
wendung- an sich -bekannter Einrichtungen 
automatisch vorgestoBen. Eih besonderes 
Merkmal vorliegender Erfindung bildct weder 
die Anordnung noch die ins einzelne gehende 
Ausfuhrung der Abschneidvorrichtung. An 
Stelle des gezahnten .Messers konnen auch 
zwei ungezahnte Messer verwendet werden, 
• in welchem Fall die Papierbahn in der jewei- 
ligen Falzlinie glatt abgeschnitten wird. 
Beinx Weiterdrehen der Zylinder 29, 30 muB 
die Saugwirkung- in den unteren Luftlochern 
30 34 aufhoren, damit das Papier abfallen lcann 
Der Luftkanal 36 mufl daher mit der AuBcn 
luf t in Verbindung gebracht werden, was sich 
durch Anwendung^ von Ventilen erreichen 
lafit An sich sind Zickzackfalzvorrichtungen 
35 mit gesteuerter Saugluft bekannt, doch nicht 
in der vereinfachten, durch Abb. 2 veran- 
schaulichten Ausfuhrung, da das Vorfalzen 
bei den f ruherenVorrichtungen gieich mit den 
Zickzackf alzzylindern geschieht und nicht wie 
40 bier rait einer vorgeschalteten Vorfalzvornch- 
tung. Auf der anderen Seite wird das Papier 
von den. Sauglochern 33 der rechten Schiene 
31 mit um diesen Zvlinder 29 herumgenom- 
men,- bis nach einer viertel Zyiinderumdre- 
hung das Papier wie beim Zylinder 30 dan n 
wieder losgelassen wird/ Die Luftkanale 37 
stehen daher ebenso wie die Luftkanale 36 nut 
der AuBenluft zeitweise in Verbindung. In 
<*leicher Weise wiederholt sich nun das wech- 
50 selseitige Umlegen der vorgefalzten Papier- 
bahn, und zwar unabhangig davon, ob die 
Papierbahn innerhalb gewisser Zcitabstande 
abgeschnitten wird oder nicht. Nebensach- 
lich fur die Erfindung ist, ob das zickzack- 
gefaltete Papier in einem unterhalb der Falz- 
zylinder angeordneten Behalter aufgefangen 
und angesammelt wird .oder ob das Abfuhren 
des Papiers z. B. durch langsam bewegte 
Gurte o.dgl. geschieht. 

Abb. 3 zcigt eine Zickzackf alzvorrichtung 
mit in die Falzzylinder 40,41 hinein verlcgtcr 
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wechselseitigcr Vorfalzvorrichtung unter 
Verwendung gleichfalls nutenloser, mit einem 
dunnen.elastischen Belag uberklebter Gegen- 
flachen. Auf jedem der beiden Falzzylinder 6« 
sind wegen des vierfachen Umfanges dieser* 
Zylinder gegenuber der einfachcii Falzhohe 
jetzt zwei gezahnte oder ungezahnte Messer 
42, 43 untergebracht, und zwar in solcher 
Verteilungr, daB die zugefuhrte Papierbahn in 71 
genau gleichen Abstanden wechselseitig vor- 
gefalzt wird. Damit das Papier P bis nahe 
an den Zickzackf alzapparat unter Spannung 
gehalten werden kann, sind wieder Vorzieh- 
walzen 3S, 39 "vorgesehen. In der gezeich- 7 
neten Stellung der Falzzylinder 40, 41 nndet 
soeben die Vorfalzung von der rechten Seite 
der- Papierbahn her start, indern das linkc 
Messer 43 gegen den auf die rechte Saugloch- 
schiene44 aufgeklebten dunnen Belag 46 bis 8 
auf die harte Unterlage geprefit wird. In 
diesem Augenblick hat das Papier, das yon 
den Sauglochern 49 (in der unteren Schiene 
45) mit um den Zylinder 41 herumgenommen 
wurde, seine aufierste rechte Lage erreicht g 
und fallt nach AbschluB der Saugluft und Zu- 
tritt der AuBenluft frei herab. Die Fuhrung . 
des Papiers nach der anderen Seite wird 
hierauf von dem Zylinder 40 ubernommen, in- 
dem das von den Sauglochern 48 der rechten c 
Schiene 50 festgehaltene Papier so lange an 
diesem haf tenbleibt, bis das obere Messer 42 
gegen den. Belag 47 auf der oberen Gcg-en- 
schiene 45 gepreBt wird. Im gleichen Augen- 
blick erfolgt das Losiassen des Papiers auf - £ 
dieser Seite und die Mitnahme auf der an- 
deren Seite durch die in Wirkung tretenden 
Saugtocher 49 der Schiene 45. Durch die 
KanaleSO, 51 wird die Saugluft in gleicher 
Weise wie bei der vorigen Zickzackf alzvor- x 
richtung gemafl Abb. 2 abgezogen. Die hierzu 
crforderlichen Einrichtungen sind bekannt,. 
auch der Anschlufl der Rohrleitungen an den 
Zylindern und mit der Luftpumpe. 

^Abb. 4 stellt eine Kombination der beiden x 
Zickzackfalzvorrichtungen nach Abb. 2 und 3 * 
dar, indein das Vorfalzen der Papierbahn von- 
der einen Seite her durch ein Paar Zylinder; 
54, 55 und das Vorfalzen von. der anderen 
Seite her durch die eigcntlichen Zickzackfalz- 
zylinder 5S, 59 bewirkt wird. Dadurch, daB 
jctzt in dem einen Zickzackfalzzyiinder 5^ 
keine Vorfalzmesser wie in dem gleichen Zy» 
Under 40 von Abb. 3 sind, besteht wieder. die 
Moglichkeit fur die Unterbringung einer Ab- 
schneidvorrichtung, dcren Einrichtung und 
Arbcitsweise die gleiche ist wie bei der durch 
Abb. 2 veranschaulichten Zickzackfalzvorrich- 
tung. Wie dort, so tritt auch hier das Ab- 
schneidmesser 68 erst nach einer bestimmten 
An zahl von Vmdrchungen aus dem Zylinder 
58 heraus und clringt mit seinen spitzen Zah-" 
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nen nur so tief in die Schneidnut 69 des Ge-_ 
genzylinders 59 ein, als dies zum Abtrennen 
der Papierbahn erforderlich ist. Hierauf 
geht das Messer wieder in den Zylirider zu- 

5 riick und verharrt in diesem so lange, bis sich 
der gleiche Schneidvorgang wiederholt. Der 
eigentliche Falzvorgang kw. das zickzack- 
formige Umlegen der stark vorgcfalzten Pa- 
pierbahn vollzieht sich bei dieser Zickzack- 

l0 falzvorrichtuhg in ubereinstimmendcr Weise 
we bei den Vorrichtungen nach Abb. 1 bis 3. 
Hinsichtlich der sicheren Papierfuhrung_ zu 
den Zickzackfalzzylindern ist jedoch der Vor- 
richtung nach Abb. 4 der Vorzug zu geben, 

i 5 da das Papier vom Einlauf in die ersten Vor- 
falzzylinder 54, 5 5 bis zur Ablage unterhalb 
der Zickzackfalzzylinder 58, 59 unter steter 
Kontrolle ist, was bei den andercn Zickzack- 
falzvorrichtungen in so vollkomraener Weise 

20. sich nicht erreichen laBt. Wird die Papier; 
abschneidvorrichtung bei dieser und der Zick- 
zackfalzvorrichtung gemaB Abb. 2 abgestellt, 
so arbeiten beide Vorrichtungen ohne Unter- 
brechung der Papierbahn weiter. 

25 PatentansprOche: 

1; Kombinierte Zylinder-Vorfalz- und 
-Zickzackf aizvorrichtungen zum Herstellen 
wechselseitig gefalteter Formularbander 
30 o. dgl., dadurch gekennzeichnet, daB die 
zum wechselseitigen Vorfalzen der Pa- 
pierbahnen dienenden Vorrichtungen als 



auswechselbareWerkzeuge wahl weise ent- 
weder flachgezahnte Messer fur ein nuten- 
loses Hartpcrforierverfahren nach Patent 35 
626 726 oder ungezahnte Messer fiir ein 
nutenloses Vorknifcen nach Patent 606 134 
enthalten, die in bei den Fallen den auf den 
Gegenflachen .aufgcklebten diinnen Pa- 
pierbelag. bis auf den barren Untergrund 40 
durchdringen, und daB zum wechselseiti- 
gen Umlegen der vorgefalzten Papierbah- 
nen an sich bekannte Saugluftfuhmngen 
angcordnet sind. . 

2. Kombinierte Zylinder-Vorfalz-. und. 45 
-Zickzackfalzvorrichtungen nach An- 
spruch I, dadurch gekennzeichnet, daB die 
aus einem oder zwei Zylinderpaaren be- 
stehende Vprrichtung. zum nutenlosen 
Vorfalzen der Papierbahncn der mit 50 
Saugluft arbeitenden Zickzackfalzvorrich- 
tung entweder vorgeschaltet ist (Abb. 1 
und 2) oder in dieser selbst ganz oder 
teilweise untergebracht ist (Abb. 3 und 4). 

3. Kombinierte Zylinder-Vorfalz- und 55 
-Zickzackfalzvorrichtungen nach An- 
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet. 
daB das Abschneiden der Papierbahn nach ■ 
einer gewissen Aiizahl von Wechselfalzen 
mit gczahnten oder ungczahnten Messern 60 
<35 bzw. 6S) durch eine von der Vprfalz- 
vorrichtung (21 bis 26 bzw. 54 bis 57 
und 6o, 61, 63) unabhangigen Abschneid- 
vorrichtung geschicht (Abb. 2 und 4). 
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